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X65-42-0001

本车采用的是多连杆式悬架，通过四根控制臂来控制车轮的位置变化。多连杆式能使车轮绕着与汽车纵轴线成

两定角度的轴线内摆动，是横臂式和纵臂式的折衷方案，适当地选择摆臂轴线与汽车纵轴线所成的夹角，可不

同程度地获得横臂式与纵臂式悬架的优点，能满足不同的使用性能要求。

后悬架系统总成装置包括：

1 . 后副车架总成
2 . 后稳定杆总成
3 . 后悬前束控制臂总成
4 . 后下控制臂总成
5 . 后副车架加强杆
6 . 后减震器总成
7 . 后上控制臂总成
8 . 后拖曳臂总成
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2技术参数

工具力矩Nm等级规格名称

13mm 6角套筒36～448.8M8×1.25×18后稳定杆固定支架与后副车架固定螺栓

13mm 6角套筒21～258.8M8×1.25×20后副车架加强连杆与后副车架固定螺栓

15mm 两用扳手55～658M10×1.25后稳定杆连杆与后稳定杆固定螺母

15mm 两用扳手55～658M10×1.25
后稳定杆连杆与下控制臂压装总成固定

螺母

15mm 两用扳手63～7710M10×1.25后减震器总成与车身固定螺栓

17mm 6角套筒90～11010.9M12×1.25×28
后轮毂轴承总成与后拖曳臂总成固定螺

栓

18mm 6角套筒110～13010.9M12×1.25×60后拖曳臂总成与车身固定螺栓

18mm 6角套筒112～13810.9M12×1.25×85后副车架与车身固定螺栓

18mm 6角套筒112～13810.9M12×1.25×85
下控制臂压装总成与后拖曳臂总成固定

螺栓

18mm 6角套筒112～13810.9M12×1.25×85下控制臂压装总成与后副车架固定螺栓

18mm 6角套筒112～13810.9M12×1.25×85
上控制臂压装总成与后拖曳臂总成固定

螺栓

18mm 6角套筒112～13810.9M12×1.25×85上控制臂压装总成与后副车架固定螺栓

18mm 6角套筒112～13810.9M12×1.25×85
后减震器总成与下控制臂压装总成固定

螺栓

18mm 6角套筒112～13810.9M12×1.25×72
后悬前束控制臂总成与后副车架调整螺

栓

18mm 6角套筒112～13810.9M12×1.25×85
后悬前束控制臂总成与后拖曳臂总成固

定螺栓

14mm 两用扳手20～308M10×1.25后减震器总成固定螺母
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3后副车架总成

3.1后副车架总成一览

2 - 后稳定杆连杆1 - 上控制臂压装总成

数量：2个（左右各1个）数量：2个（左右各1个）

拆卸与安装=>页 59 检查，必要时更换

4 - 后稳定杆支架3 - 后稳定杆衬套

数量：2个（左右各1个）数量：2个（左右各1个）

检查，必要时更换 检查，必要时更换

拆卸与安装=>页 71拆卸与安装=>页 71

6 - 后稳定杆支架固定螺栓5 - 后稳定杆

数量：4个（左右各2个）拆卸与安装=>页 71

规格：M8×1.25×18

拧紧力矩：36～44 Nm

8 - 上控制臂压装总成与后拖曳臂总成固定螺栓7 - 六角法兰面螺母

数量：2个（左右各1个）数量：4个(左右各2个)
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规格：M10×1.25 规格：M12×1.25×85

拧紧力矩：112～138 Nm拧紧力矩：55～65 Nm

10 - 后减震器总成与下控制臂压装总成固定螺栓9 - 下控制臂压装总成与后拖曳臂总成固定螺栓

数量：2个（左右各1个）数量：2个（左右各1个）

规格：M12×1.25×85 规格：M12×1.25×85

拧紧力矩：112～138 Nm拧紧力矩：112～138 Nm

12 - 后副车架固定螺母11 - 调整垫片

数量：4个（左右各2个）数量：2个（左右各1个）

规格：M12×1.25×85检查，必要时更换

拧紧力矩：112～138 Nm

14 - 后副车架加强连杆固定螺栓13 - 后悬前束控制臂总成与后副车架调整螺母

数量：4个（左右各2个）数量：2个（左右各1个）

规格：M8×1.25×20拧紧力矩：112～138 Nm

拧紧力矩：21～25 Nm

16 - 后副车架15 - 后副车架加强连杆（右侧）

数量：2个（左右各1个） 拆卸与安装=>页 45

检查，必要时更换

18 - 六角法兰面螺母17 - 后悬前束控制臂总成

数量：2个(左右各1个)数量：2个（左右各1个）

规格：M12×1.25拆卸与安装=>页 62

拧紧力矩：112～138 Nm

20 - 下控制臂压装总成（右侧）19 - 后悬前束控制臂总成与后拖曳臂总成固定螺栓

数量：2个（左右各1个）数量：2个（左右各1个）

规格：M12×1.25×85 拆卸与安装=>页 60

拧紧力矩：112～138 Nm

22 - 后拖曳臂总成21 - 后拖曳臂与后转向节固定螺栓

数量：2个（左右各1个）数量：4个（左右各2个）

规格：M12×1.25×60 拆卸与安装=>页 63

拧紧力矩：110～130 Nm

3.2后副车架拆装

所需要的专用工具和维修设备
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拆卸

1 . 断开蓄电池负极电缆=>电器；修理组：60；配电；蓄电池.；蓄电池负极电缆的断开和连接。
2 . 将排气瓶的排气管安装至左右侧后制动钳的后排气螺栓上，旋松左右侧后排气螺栓。
3 . 踏下制动踏板，安装制动踏板加载装置。
4 . 旋紧左右侧后排气螺栓，并取下排气瓶的排气管。
5 . 拆卸左右侧驻车制动蹄片=>页 187。
6 . 拆卸主消声器总成=>发动机：修理组；13：进、排气系统；排气系统；主消声器总成拆装。

2

1

X65-42-0017
7 . 旋出固定螺栓-箭头-，脱开后桥高度传感器支架-1-与
右侧后悬前束控制臂总成-2-的连接。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：9～11 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒
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X65-42-0041
8 . 撬出右侧后驻车制动拉索总成-1-的锁销-2-。
9 . 撬出左侧后驻车制动拉索总成-3-的锁销-4-。

A
A

B
B

1

2

X65-42-0042
10 .旋出固定螺栓组件-箭头A-、-箭头B-，取下左侧后挡
泥板-1-、右侧后挡泥板-2-。

提示

螺栓组件-箭头A-、-箭头B-规格：M12×28
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X65-42-0043
11 .旋出固定螺栓-箭头A-，将左侧后驻车制动拉索总成

-1-从左侧后拖曳臂总成-2-上拉出。
12 .旋出固定螺栓-箭头B-，将右侧后驻车制动拉索总成

-3-从右侧后拖曳臂总成-4-上拉出。

螺栓-箭头A-、-箭头B-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头A-、-箭头B-拧紧力矩：21～25 Nm

螺栓-箭头A-、-箭头B-使用工具：13mm 6角套筒

1

2

A

B

X65-42-0044
13 .断开右侧后轮速传感器总成-1-的连接插头-箭头A-，
将右侧后轮速传感器总成-1-的连接插头从车身上脱
开。

14 .断开左侧后轮速传感器总成-2-的连接插头-箭头B-，
将左侧后轮速传感器总成-2-的连接插头从车身上脱
开。
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X65-42-0045
15 .旋松右侧后制动软管-1-与右侧制动硬管-2-的油管接
头-箭头A-。

16 .旋松左侧后制动软管-3-与左侧制动硬管-4-的油管接
头-箭头C-。

油管接头-箭头A-、-箭头C-拧紧力矩：14～18 Nm

油管接头-箭头A-、-箭头C-使用工具：12mm 两用扳

手

17 .旋出右侧固定螺栓-箭头B-，脱开右侧后制动软管-1-
与右侧制动硬管-2-的连接。

18 .旋出左侧固定螺栓-箭头D-，脱开左侧后制动软管-3-
与左侧制动硬管-4-的连接。

螺栓-箭头B-、-箭头D-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头B-、-箭头D-拧紧力矩：21～25 Nm

螺栓-箭头B-、-箭头D-使用工具：13mm 6角套筒

注意

制动液有毒且有腐蚀性，因为不可以接触油漆表面。

提示

用密封塞将制动硬管与后制动软管密封。

1

A B

2

C
D

X65-42-0046
19 .旋出固定螺母-箭头B-，脱开左侧固定卡-箭头A-，取
下左侧后制动钳组件-1-。

20 .旋出固定螺母-箭头D-，脱开右侧固定卡-箭头C-，取
下右侧后制动钳组件-2-。

螺母-箭头B-、-箭头D-规格：M8×1.25

螺母-箭头B-、-箭头D-拧紧力矩：18～22 Nm

螺母-箭头B-、-箭头D-使用工具：13mm 6角套筒
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X65-42-0047
21 .旋出左侧后减震器总成-1-与左侧下控制臂压装总成

-2-的固定螺栓-箭头A-。
22 .旋出右侧后减震器总成-3-与右侧下控制臂压装总成

-4-的固定螺栓-箭头B-。

螺栓-箭头A-、-箭头B-规格：M12×1.25×85

螺栓-箭头A-、-箭头B-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头A-、-箭头B-使用工具：18mm 6角套筒

提示

安装时，距螺栓-箭头A-、-箭头B-底部16～20mm
处，向螺纹底部涂胶，最后2～3齿保持无胶，胶型
号：乐泰242。

T61674201

1

2

A

B B

1
2

A

B B

1

A

A

X65-42-0048

23 .安装发动机和变速箱举升装置与后副车架总成拆装支撑架-T61674201-，放置后副车架组件-1-下。
24 .旋出后拖曳臂总成-2-与车身的固定螺栓-箭头B-。

螺栓-箭头B-规格：M12×1.25×60

螺栓-箭头B-拧紧力矩：110～130 Nm
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螺栓-箭头B-使用工具：18mm 6角套筒

提示

安装时，距螺栓-箭头B-底部16～20mm处，向螺纹底部涂胶，最后2～3齿保持无胶，胶型号：乐泰242。

25 .旋出后副车架-1-的固定螺栓-箭头A-，将后副车架组件-1-降下。

螺栓-箭头A-规格：M12×1.25×85

螺栓-箭头A-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：18mm 6角套筒

提示

安装时，距螺栓-箭头A-底部16～20mm处，向螺纹底部涂胶，最后2～3齿保持无胶，胶型号：乐泰242。

1

X65-42-0049
26 .旋出固定螺栓-箭头-，取下后副车架加强连杆-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：21～25 Nm

螺栓-箭头-使用工具：13mm 6角套筒

1

2

A

A

B

B

X65-42-0050
27 .旋出后稳定杆右侧固定支架-1-的固定螺栓-箭头A-。
28 .旋出后稳定杆左侧固定支架-2-的固定螺栓-箭头B-。

螺栓-箭头A-、-箭头B-规格：M8×1.25×18

螺栓-箭头A-、-箭头B-拧紧力矩：36～44 Nm

螺栓-箭头A-、-箭头B-使用工具：13mm 6角套筒
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X65-42-0051
29 .旋出固定螺栓-箭头-，脱开右侧下控制臂压装总成-1-
和左侧下控制臂压装总成-3-与后副车架-2-的连接。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×85

螺栓-箭头-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

提示

安装时，距螺栓底部16～20mm处，向螺纹底部涂
胶，最后2～3齿保持无胶，胶型号：乐泰242。

C

A

D

B

5

1

6 3

3 2

7

4

X65-42-0052
30 .旋出右侧上控制臂压装总成-1-与后副车架-3-的固定
螺母-箭头A-。

31 .旋出左侧上控制臂压装总成-5-与后副车架-3-的固定
螺母-箭头C-。

螺母-箭头A-、-箭头C-规格：M12×1.25

螺母-箭头A-、-箭头C-拧紧力矩：112～138 Nm

螺母-箭头A-、-箭头C-使用工具：18mm 6角套筒

32 .旋出右侧后悬前束控制臂总成-2-与后副车架-3-的固
定螺母-箭头B-，取下右侧调整垫片-4-。

33 .旋出左侧后悬前束控制臂总成-6-与后副车架-3-的固
定螺母-箭头D-，取下左侧调整垫片-7-。

螺母-箭头B-、-箭头D-规格：M12×1.25

螺母-箭头B-、-箭头D-拧紧力矩：112～138 Nm

螺母-箭头B-、-箭头D-使用工具：18mm 6角套筒
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X65-42-0053
34 .拔出固定螺栓-箭头A-，脱开左侧上控制臂压装总成

-1-与后副车架-3-的连接。
35 .拔出固定螺栓-箭头C-，脱开右侧上控制臂压装总成

-4-与后副车架-3-的连接。

螺栓-箭头A-、-箭头C-规格：M12×1.25×85

螺栓-箭头A-、-箭头C-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头A-、-箭头C-使用工具：18mm 6角套筒

提示

安装时，距螺栓-箭头A-、-箭头C-底部16～20mm
处，向螺纹底部涂胶，最后2～3齿保持无胶，胶型
号：乐泰242。

36 .拔出调整螺栓-箭头B-，脱开左侧后悬前束控制臂总成-2-与后副车架-3-的连接。
37 .拔出调整螺栓-箭头D-，脱开右侧后悬前束控制臂总成-5-与后副车架-3-的连接。

螺栓-箭头B-、-箭头D-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头B-、-箭头D-使用工具：18mm 6角套筒

38 .取下后副车架-3-。

安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

1 . 安装完成后，取出制动踏板加载装置。

X65-01-0052
2 . 拔下右后制动钳排气螺栓上的盖罩-箭头-。
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X65-01-0053
3 . 将一根软管插在右后车轮排气螺栓-箭头-上，软管的
另一端放在带有刻度干净的容器内。

提示

刻度容器有助于判断加注量的大概数值。

1

2

X65-01-0019
4 . 旋下制动储液罐加注口盖-1-，一边排放，一边视制
动储液罐-2-液面情况加注制动液。

提示

制动液液面不允许低于-MIN-处，防止空气进入
管路。

制动液规格：DOT4+

适用于自动变速器车型

1

X65-01-0057
a 一名技师反复全力踩压制动踏板-1-，7～9次后持续
发力踩住不放。

适用于手动变速器车型
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1

X65-42-0054
b 一名技师反复全力踩压制动踏板-1-，7～9次后持续
发力踩住不放。

适用于所有车型

X65-01-0053
c 另一名技师用油管扳手旋松制动液排气螺栓-箭头-，
直到被踩住的制动踏板不再向下移动为止，此时旋紧

制动液排气螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：6～9 Nm

提示

重复步骤4，直到出现新的制动液为止，旋紧排气螺栓。

X65-01-0054
5 . 拔下左后制动钳排气螺栓上的盖罩-箭头-。
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X65-01-0055
6 . 将一根软管插在左后车轮排气螺栓-箭头-上，软管的
另一端放在带有刻度干净的容器内。

提示

刻度容器有助于判断加注量的大概数值。

1

2

X65-01-0019
7 . 旋下制动储液罐加注口盖-1-，一边排放，一边视制
动储液罐-2-液面情况加注制动液。

提示

制动液液面不允许低于-MIN-处，防止空气进入
管路。

制动液规格：DOT4+

适用于自动变速器车型

1

X65-01-0057
a 一名技师反复全力踩压制动踏板-1-，7～9次后持续
发力踩住不放。

适用于手动变速器车型
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1

X65-42-0054
b 一名技师反复全力踩压制动踏板-1-，7～9次后持续
发力踩住不放。

适用于所有车型

X65-01-0055
c 另一名技师用油管扳手旋松制动液排气螺栓-箭头-，
直到被踩住的制动踏板不再向下移动为止，此时旋紧

制动液排气螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：6～9 Nm

提示

重复步骤7，直到出现新的制动液为止，旋紧排气螺栓。

适用于手动变速器车型

X65-01-0060
8 . 拔下离合器排气阀螺栓上的盖罩-箭头-。
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X65-01-0061
9 . 将一根软管插在离合器排气阀螺栓-箭头-上，软管的
另一端放在带有刻度干净的容器内。

提示

刻度容器有助于判断加注量的大概数值。

1

2

X65-01-0019
10 .旋下制动储液罐加注口盖-1-，一边排放，一边视制
动储液罐-2-液面情况加注制动液：

提示

制动液液面不允许低于-MIN-处，防止空气进入
管路。

制动液规格：DOT4+

1

X65-01-0056
a 一名技师反复全力踩下离合踏板-1-，7～9次后持续
发力踩住不放。

X65-01-0061
b 另一名技师旋松离合器排气阀螺栓-箭头-，直到被踩
住的离合踏板不再向下移动为止，此时旋紧离合器排

气阀螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：7～10 Nm
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提示

重复步骤10，直到出现新的制动液为止，旋紧排气螺栓。

适用于所有车型

11 .进行后车轮前束调整=>页 102。
12 .进行车轮定位检查。

3.3上控制臂压装总成拆装

拆卸

提示

拆卸和安装仅针对左侧上控制臂压装总成，右侧上控制臂压装总成的拆卸和安装大体上可参照左侧。

1

X65-42-0035
1 . 旋出左侧上控制臂压装总成-1-的固定螺母-箭头-。

螺母-箭头-规格：M12×1.25

螺母-箭头-拧紧力矩：112～138 Nm

螺母-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

1

X65-42-0036
2 . 拔出固定螺栓-箭头-，取下左侧上控制臂压装总成

-1-。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×85

螺栓-箭头-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

注意

拔出与安装固定螺栓时，不要损坏加油软管与加油

通气管。

提示

安装时，距螺栓底部16～20mm处，向螺纹底部涂胶，最后2～3齿保持无胶，胶型号：乐泰242。
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安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

1

X65-42-0034
1 . 安装左侧上控制臂压装总成-1-时，带有圆孔-箭头-侧
安装至后副车架上。

2 . 安装完成后，需进行车轮定位检查。

3.4下控制臂压装总成拆装

拆卸

提示

拆卸和安装仅针对左侧下控制臂压装总成，右侧下控制臂压装总成的拆卸和安装大体上可参照左侧。

1

X65-42-0038
1 . 旋出固定螺栓-箭头-，取下后副车架左侧加强连杆

-1-。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：21～25 Nm

螺栓-箭头-使用工具：13mm 6角套筒
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1

2

X65-42-0037
2 . 旋出固定螺母-箭头-，脱开后稳定杆左侧连杆总成-1-
与左侧下控制臂压装总成-2-的连接。

螺母-箭头-规格：M10×1.25

螺母-箭头-拧紧力矩：55～65 Nm

螺母-箭头-使用工具：15mm 两用扳手

提示

必须更换新螺母。

1

2

X65-42-0039
3 . 旋出左侧后减震器总成-1-与左侧下控制臂压装总成

-2-的固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×85

螺栓-箭头-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

提示

安装时，距螺栓底部16～20mm处，向螺纹底部涂
胶，最后2～3齿保持无胶，胶型号：乐泰242。

1

X65-42-0040
4 . 旋出固定螺栓-箭头-，取下左侧下控制臂压装总成

-1-。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×85

螺栓-箭头-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

提示

拆卸与安装时，小心操作不要损坏车轮总成。

安装时，距螺栓底部16～20mm处，向螺纹底部
涂胶，最后2～3齿保持无胶，胶型号：乐泰242。

安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：
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安装完成后，需进行车轮定位检查。

3.5后悬前束控制臂总成拆装

拆卸

提示

拆卸和安装仅针对右侧后悬前束控制臂总成，左侧后悬前束控制臂总成的拆卸和安装大体上可参照右侧。

2

1

X65-42-0017
1 . 旋出固定螺栓-箭头-，脱开后桥高度传感器支架-1-与
右侧后悬前束控制臂总成-2-的连接。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：9～11 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

1

2

A

B

X65-42-0014
2 . 旋出右侧后悬前束控制臂总成-1-的固定螺母-箭头A-，
取下调整垫片-2-。

螺母-箭头A-规格：M12×1.25

螺母-箭头A-拧紧力矩：112～138 Nm

螺母-箭头A-使用工具：18mm 6角套筒

3 . 旋出右侧后悬前束控制臂总成-1-的固定螺栓-箭头B-。

螺栓-箭头B-规格：M12×1.25×85

螺栓-箭头B-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：18mm 6角套筒

提示

安装时，距螺栓-箭头B-底部16～20mm处，向螺纹底部涂胶，最后2～3齿保持无胶，胶型号：乐泰242。
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1

X65-42-0015
4 . 拔出调整螺栓-箭头-，取下右侧后悬前束控制臂总成

-1-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

1

X65-42-0016
1 . 安装后悬前束控制臂总成-1-时，将凹面对应至车身
后侧。

提示

小圆孔-箭头-端安装至后副车架。

2 . 安装完成后，需进行后车轮前束调整=>页 102。
3 . 进行车轮定位检查。

3.6后拖曳臂总成拆装

拆卸

提示

拆卸和安装仅针对左侧后拖曳臂总成，右侧后拖曳臂总成的拆卸和安装大体上可参照左侧。

1 . 将排气瓶的排气管安装至左侧后制动钳的后排气螺栓上，旋松左侧后排气螺栓。
2 . 踏下制动踏板，安装制动踏板加载装置。
3 . 旋紧左侧后排气螺栓，并取下排气瓶的排气管。
4 . 拆卸左侧驻车制动蹄片=>页 187。
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1 2

X65-42-0024
5 . 撬出左侧后驻车制动拉索总成-1-的锁销-2-。

1

X65-42-0023
6 . 旋出固定螺栓组件-箭头-，取下左侧后挡泥板-1-。

提示

螺栓组件-箭头-规格：M12×28

1

2

X65-42-0022
7 . 旋出固定螺栓-箭头-，将左侧后驻车制动拉索总成-1-
从左侧后拖曳臂总成-2-中拉出。

螺栓-箭头-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头-拧紧力矩：21～25 Nm

螺栓-箭头-使用工具：13mm 6角套筒

A

B

1

2

X65-42-0025
8 . 旋出左侧后轮速传感器支架-1-的固定螺栓-箭头A-，
撬出固定卡-箭头B-。

螺栓-箭头A-规格：M8×1.25×16

螺栓-箭头A-拧紧力矩：21～25 Nm

螺栓-箭头A-使用工具：13mm 6角套筒

9 . 将左侧后轮速传感器总成-2-从左侧后拖曳臂总成中
拉出放置一旁。
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1 2

A

B

X65-42-0026
10 .旋松左侧后制动硬管-1-与左侧后制动软管-2-的油管
接头-箭头A-。

油管接头-箭头A-拧紧力矩：14～18 Nm

油管接头-箭头A-使用工具：12mm 两用扳手

11 .旋出固定螺栓-箭头B-，脱开左侧后制动硬管-1-与左
侧后制动软管-2-的连接。

螺栓-箭头B-规格：M8×1.25×20

螺栓-箭头B-拧紧力矩：21～25 Nm

螺栓-箭头B-使用工具：13mm 6角套筒

注意

制动液有毒且有腐蚀性，因为不可以接触油漆表面。

提示

用密封塞将左侧后制动硬管与左侧后制动软管密封。

1

2

3

A
B

X65-42-0028
12 .旋出固定螺母-箭头A-，脱开固定卡-箭头B-，取下左
侧后制动钳总成-1-、左侧后制动软管-2-与左侧后制
动硬管-3-。

螺母-箭头A-规格：M8×1.25

螺母-箭头A-拧紧力矩：18～22 Nm

螺母-箭头A-使用工具：13mm 6角套筒

2

1

X65-42-0019
13 .旋出左侧上控制臂压装总成-1-与左侧后拖曳臂总成

-2-的固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×85

螺栓-箭头-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

提示

安装时，距螺栓底部16～20mm处，向螺纹底部涂
胶，最后2～3齿保持无胶，胶型号：乐泰242。
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2

1

X65-42-0021
14 .旋出左侧后拖曳臂总成-1-与左侧下控制臂压装总成

-2-的固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×85

螺栓-箭头-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

提示

安装时，距螺栓底部16～20mm处，向螺纹底部涂
胶，最后2～3齿保持无胶，胶型号：乐泰242。

1

2

X65-42-0027
15 .旋出左侧后悬前束控制臂总成-1-与左侧后拖曳臂总
成-2-的固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×85

螺栓-箭头-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

提示

安装时，距螺栓底部16～20mm处，向螺纹底部涂
胶，最后2～3齿保持无胶，胶型号：乐泰242。

1

X65-42-0020
16 .旋出固定螺栓-箭头-，取下左侧后拖曳臂总成-1-。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×60

螺栓-箭头-拧紧力矩：110～130 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

提示

安装时，距螺栓底部16～20mm处，向螺纹底部涂
胶，最后2～3齿保持无胶，胶型号：乐泰242。

安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：
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4

3

1

2

X65-42-0018提示

确认左侧上控制臂压装总成-1-、左侧下控制臂压装
总成-2-、左侧后悬前束控制臂总成-3-安装至左侧后
拖曳臂总成-4-上。

1 . 安装完成后，取出制动踏板加载装置。

X65-01-0054
2 . 拔下左后制动钳排气螺栓上的盖罩-箭头-。

X65-01-0055
3 . 将一根软管插在左后车轮排气螺栓-箭头-上，软管的
另一端放在带有刻度干净的容器内。

提示

刻度容器有助于判断加注量的大概数值。
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1

2

X65-01-0019
4 . 旋下制动储液罐加注口盖-1-，一边排放，一边视制
动储液罐-2-液面情况加注制动液。

提示

制动液液面不允许低于-MIN-处，防止空气进入
管路。

制动液规格：DOT4+

适用于自动变速器车型

1

X65-01-0057
a 一名技师反复全力踩压制动踏板-1-，7～9次后持续
发力踩住不放。

适用于手动变速器车型

1

X65-42-0054
b 一名技师反复全力踩压制动踏板-1-，7～9次后持续
发力踩住不放。

适用于所有车型
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X65-01-0055
c 另一名技师用油管扳手旋松制动液排气螺栓-箭头-，
直到被踩住的制动踏板不再向下移动为止，此时旋紧

制动液排气螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：6～9 Nm

提示

重复步骤4，直到出现新的制动液为止，旋紧排气螺栓。

适用于手动变速器车型

X65-01-0060
5 . 拔下离合器排气阀螺栓上的盖罩-箭头-。

X65-01-0061
6 . 将一根软管插在离合器排气阀螺栓-箭头-上，软管的
另一端放在带有刻度干净的容器内。

提示

刻度容器有助于判断加注量的大概数值。
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1

2

X65-01-0019
7 . 旋下制动储液罐加注口盖-1-，一边排放，一边视制
动储液罐-2-液面情况加注制动液：

提示

制动液液面不允许低于-MIN-处，防止空气进入
管路。

制动液规格：DOT4+

1

X65-01-0056
a 一名技师反复全力踩下离合踏板-1-，7～9次后持续
发力踩住不放。

X65-01-0061
b 另一名技师旋松离合器排气阀螺栓-箭头-，直到被踩
住的离合踏板不再向下移动为止，此时旋紧离合器排

气阀螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-拧紧力矩：7～10 Nm

提示

重复步骤7，直到出现新的制动液为止，旋紧排气螺栓。

适用于所有车型

8 . 进行车轮定位检查。
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3.7后稳定杆拆装

拆卸

1

2

3

4

A

B

X65-42-0031
1 . 旋出固定螺母-箭头A-，脱开后稳定杆左侧连杆-1-与
后稳定杆-2-的连接。

2 . 旋出固定螺母-箭头B-，脱开后稳定杆右侧连杆-3-与
后稳定杆-2-的连接。

螺母-箭头A-、-箭头B-规格：M10×1.25

螺母-箭头A-、-箭头B-拧紧力矩：55～65 Nm

螺母-箭头A-、-箭头B-使用工具：15mm 两用扳手

2

1

A

A

B

B

X65-42-0032
3 . 旋出后稳定杆右侧固定支架-1-的固定螺栓-箭头A-。
4 . 旋出后稳定杆左侧固定支架-1-的固定螺栓-箭头B-。

螺栓-箭头A-、-箭头B-规格：M8×1.25×18

螺栓-箭头A-、-箭头B-拧紧力矩：36～44 Nm

螺栓-箭头A-、-箭头B-使用工具：13mm 6角套筒
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1

X65-42-0029
5 . 如图所示，将后稳定杆组件-1-从车身取出。

1

2 23

1

X65-42-0030
6 . 将后稳定杆固定支架-1-与后稳定杆固定衬套-2-从后
稳定杆-3-上拆下。

提示

检查后稳定杆固定衬套是否老化、磨损过度、有裂

痕等，必要时更换。

安装

安装以倒序进行。
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4后轮毂轴承总成

4.1后轮毂轴承总成一览

2 - 后轮毂轴承总成1 - 后制动盘

数量：2个(左右各1个)数量：2个(左右各1个)

拆卸与安装=>页 183 拆卸与安装=>页 74

4 - 挡泥板3 - 驻车制动蹄片

数量：2个(左右各1个)数量：2组(左右各1组)

拆卸与安装=>页 187 检查，必要时更换

6 - 后轮毂轴承总成固定螺栓5 - 后拖曳臂总成

数量：8个(左右各4个)数量：2个(左右各1个)

规格：M12×1.25×28拆卸与安装=>页 63

拧紧力矩：90～110 Nm

8 - 后制动钳总成7 - 后制动钳总成固定螺栓

数量：2个(左右各1个)数量：4个(左右各2个)

规格：M10×1.25×21 拆卸与安装=>页 174
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拧紧力矩：55～65 Nm

4.2后轮毂轴承总成拆装

拆卸

提示

拆卸和安装仅针对左侧后轮毂轴承总成，右侧后轮毂轴承总成的拆卸和安装大体上可参照左侧。

1 . 拉紧驻车制动手柄总成3次，将驻车制动手柄总成放至最低位置。
2 . 拆卸左侧后制动盘=>页 183。

1

2

X65-42-0012
3 . 旋出固定螺栓-箭头-，将左侧后轮速传感器总成-1-从
后轮毂轴承总成-2-中拔出。

螺栓-箭头-规格：M6×1.0×16

螺栓-箭头-拧紧力矩：9～11 Nm

螺栓-箭头-使用工具：10mm 6角套筒

1

1

X65-42-0013
4 . 旋出固定螺栓-箭头-，将后轮毂轴承总成-1-取下。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×28

螺栓-箭头-拧紧力矩：90～110 Nm

螺栓-箭头-使用工具：17mm 6角套筒

74 修理组 42  - 后悬架

X65 2015
底盘

www.ca
r60

.co
m



1

2

X65-42-0011
5 . 用固定螺栓-箭头-，将后挡泥板组件-1-固定在后拖曳
臂总成-2-上。

提示

螺栓组件-箭头-规格：M12×28

安装

安装以倒序进行，同时注意下列事项：

提示

安装完成后，将制动踏板多次用力踩到底，使后制动片达到其运行状态相应的位置。

检查制动液液位。
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5后减震器

5.1后减震器一览

2 - 后减震器1 - 下橡胶护套

检查，必要时更换检查，必要时更换

拆卸与安装=>页 78 拆卸与安装=>页 78

4 - 后滑柱上支座垫片3 - 上衬套Ｂ

检查，必要时更换检查，必要时更换

拆卸与安装=>页 78 拆卸与安装=>页 78

6 - 后螺旋弹簧5 - 限位块防尘罩

检查，必要时更换检查，必要时更换

拆卸与安装=>页 78 拆卸与安装=>页 78

8 - 后滑柱上支座总成7 - 后减震器安装螺母

检查，必要时更换螺母规格：M10×1.25

拧紧力矩：20～30 Nm 拆卸与安装=>页 78

拆卸与安装=>页 78
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10 - 套管9 - 上橡胶座

检查，必要时更换检查，必要时更换

拆卸与安装=>页 78 拆卸与安装=>页 78

12 - 后滑柱上支座垫片11 - 上衬套Ａ

检查，必要时更换检查，必要时更换

拆卸与安装=>页 78 拆卸与安装=>页 78

14 - 挡块13 - 垫片

检查，必要时更换检查，必要时更换

拆卸与安装=>页 78 拆卸与安装=>页 78

15 - 扎带

检查，必要时更换

拆卸与安装=>页 78

5.2后减震器总成拆装

拆卸

提示

拆卸和安装仅针对左侧后减震器总成，右侧后减震器总成的拆卸和安装大体上可参照左侧。

1 . 拆卸左侧轮罩饰板总成=>车身与涂装：修理组：84：内部装备；饰件、饰板；轮罩饰板总成拆装。
2 . 拆卸左侧后车轮=>页 103。

2

1

X65-42-0004
3 . 旋出左侧后减震器总成-1-与左侧下控制臂压装总成

-2-的固定螺栓-箭头-。

螺栓-箭头-规格：M12×1.25×85

螺栓-箭头-拧紧力矩：112～138 Nm

螺栓-箭头-使用工具：18mm 6角套筒

提示

安装时，距螺栓底部16～20mm处，向螺纹底部涂
胶，最后2～3齿保持无胶，胶型号：乐泰242。
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X65-42-0003
4 . 旋出左侧后减震器总成与车身的固定螺母-箭头-。

螺母-箭头-规格：M10×1.25

螺母-箭头-拧紧力矩：63～77 Nm

螺母-箭头-使用工具：15MM 两用扳手

1

X65-42-0002
5 . 如图所示，取出后减震器总成-1-。

安装

安装以倒序进行。

5.2.1后减震器总成分解与组装

所需要的专用工具和维修设备

D60-42-0051

弹簧张紧装置

分解

78 修理组 42  - 后悬架

X65 2015
底盘

www.ca
r60

.co
m



1

2

3

X65-42-0005
1 . 使用标记笔，将后滑柱上支座总成-1-和后螺旋弹簧

-2-与后减震器-3-画一条垂直线-箭头-。

1

X65-42-0006
2 . 使用螺旋弹簧压紧装置将后螺旋弹簧-1-压紧，直至
带推力球轴承的上部后螺旋弹簧座无负载。

A

B1

X65-42-0009
3 . 固定后减震器螺纹杆-箭头A-，旋出后减震器总成的
安装螺母-箭头B-，取下后滑柱上支座垫片-1-。

螺母-箭头B-规格：M10×1.25

螺母-箭头B-拧紧力矩：20～30 Nm

螺母-箭头B-使用工具：14mm 两用扳手

提示

必须更换新螺母。
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1

2

X65-42-0007
4 . 将上衬套Ｂ-1-从后滑柱上支座总成-2-上取下。

1

5

2

3

4

X65-42-0010
5 . 将后滑柱上支座垫圈-1-、后滑柱上支座总成-2-、上
橡胶座-3-、后螺旋弹簧-4-从后减震器组件-5-上取下。

6 . 拆下弹簧张紧装置。

1

6

2

3

4

5

X65-42-0008
7 . 将套管-1-、上衬套Ａ-2-、垫片-3-、限位块防尘罩

-4-、挡块-5-从后减震器-6-上取下。

组装
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组装以倒序进行。
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